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Cross strut for esp. cockpit area of motor vehicles has internal tube of 
connected cup-shaped tube elements with perforated bases for air 
circulation or cables etc. 
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Abstract of DE 19935654 (A1) 

The cross strut incorporates at least one tube (12), 
which is constructed from connected cup-shaped 
tube elements (14,16,18,20,22), each with wall (24) 
and base (26). All elements are of the same shape 
and are plugged into each other, and are fitted into 
an outer tube. The elements are connected to each 
other by soldering, adhesive, welding, or e.g. 
expansion. The base of each element has 
perforations, and each element has a connection for 
a tube (36). 
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Die folgendon Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(54) Quertrager fur ein Kraftfahrzeug 

(57) Die Erfindung betrifft einen Quertrager fur ein Kraft- 
fahrzeug, insbesondere fiir den Cockpitbereich, wobei der 
Quertrager (10) wenigstens ein Rohr (12) aufweist. Um ei- 
nen verbesserten Quertrager, der insbesondere eine klei- 
ne Wandstarke aufweist, um ein geringes Gewicht zu er- 
reichen, wobei jedoch die Knick- und Beulsteifigkeit mog- 
iichst groft sein sollte, wird vorgeschlagen, daS das Rohr 

(12) zumindest bereichsweise aneinandergereihte, napf- BNiilMIHUIi- 36 

artige Rohrelemente (14, 16, 18, 20, 22) mit einer Wan- ^_ 2 a ' 

dung (24) und einem Boden (26) aufweist 

28 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Quertrager fur ein Kraftfahr- 
zeug, insbesondere fur den Cockpitbereich, gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus dem Kraftfahrzeugbau sind Quertrager bekannt, die 
eine zweischalige Konstruktion mit eingeschweiBten Stegen 
zur Stabilisierung aufweisen. Ein derarliger Quertrager ist 
beispielsweise aus der DE 197 20 902 bekannt. Derartige 
Quertrager sind in der HersteEung sehr aufwendig. 

Weiter sind aus Rohren bestehende Quertrager bekannt, 
die fur eine ausreichende Biege-, Knick- und Torisionsstei- 
figkeit und damit eine ausreichende Druckbelasbarkeit ent- 
sprechend groBe Wandstarken aufweisen. Daraus resultieren 
ein hohes Gewicht und Kostennachteile. 

Rohre, also Hohlzylinder, mussen fur eine groBe Beulsi- 
cherheit eine groBe Wandstarke und einen kleinen Radius 
aufweisen. Fur ein groBes Tragheitsmoment und eine groBe 
Knicksteifigkeit sollte der Radius aber moglichst groB sein. 
Um ein geringes Gewicht zu erreichen, sollte wiederum die 
Wandstarke moglichst klein sein. Fur ein optimale Ausle- 
gung eines Quertragers bestehend aus einem Rohr, ergeben 
sich also gegenlaufige Bedingungen fur die einzelnen Para- 
meter. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es Aufgabe 
der Erfindung einen verbesserten Quertrager bereitzustellen, 
der die Anforderungen besser erfuLLt. Insbesondere sollte die 
Wandstarke moglichst klein sein, um ein geringes Gewicht 
zu erreichen, wobei jedoch die Knick- und Beulsteifigkeit 
moglichst groB sein sollte. Der Quertrager sollte in einfacher 
Weise ohne groBeren Konstruktionsaufwand an verschie- 
dene Fahrzeugtypen und damit verschiedene Abmessungen 
anpaBbar sein. 

Diese Aufgabe wird gelost durch einen Gegenstand mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 . 

ErfindungsgemaB weist der Quertrager wenigstens ein 
Rohr auf, das zumindest bereichsweise aneinandergereihte, 
napfartige Rohrelemente mit einer Wandung und einem Bo- 
den aufweist. Das Rohr kann dann gebildet sein durch die 
einzelnen Wandungen der aneinander gereihten Rohrele- 
mente, wobei gleichzeitig die Boden als Querspanten dienen 
und somit dem Quertrager eine groBere Steifigkeit verlei- 
hen. Der Quertrager kann dadurch mit geringerem Gewicht 
ausgebildet werden, ohne die Materialeigenschaften wie 
Knick- und Beulsteifigkeit sowie Torisionssteifigkeit zu re- 
duzieren. Es konnen Rohre mit relativ groBem Durchmesser 
eingesetzt werden, so daB das Tragheitsmoment vorteilhaf- 
terweise relativ groB ist. 

Wenn die Rohrelemente gleich ausgebildet sind, ist die 
Herstellung des Quertragers kostengiinstig und der Quertra- 
ger kann modular aufgebaut sein, so daB eine Anpassung an 
gegebene Fahrzeugtypen einfach durchzufuhren ist. 

Mit besonderen Vorteil sind die Rohrelemente zur Bil- 
dung des Rohres ineinander steckbar, so daB das Rohr ein- 
fach und schnell aufgebaut werden kann. Durch das Inein- 
anderstecken, kann das Rohr mehrwandig ausgebildet sein, 
so daB die mechanischen Materialeigenschaften weiter ver- 
bessert sind. 

Die Rohrelemente konnen das Rohr selbst bilden oder 
konnen zur weiteren Verbesserung der Materialeigenschaf- 
ten des Quertragers in das innere eines AuBenrohres einge- 
setzt sein. 

Zur weiteren Erhohung der Stabilitat sind die ineinander- 
gesteckten Rohrelemente rniteinander verbunden durch bei- 
spielsweise Verkleben, Verloten, VerschweiBen oder Materi- 
alumformungen wie Aufweiten durch zum Beispiel Innen- 
hochdruck-Umformen oder mechanisches Aufweiten. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weisen die 
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Boden der aneinandergereihten Rohrelemente Durchbre- 
chungen auf, so daB vorteilhafterweise im Inneren des Quer- 
tragers Luft oder Kabel oder dergleichen gefuhrt werden 
konnen. 

5 Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfiih- 
rungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung im ein- 
zelnen erlautert. Die einzigeFigur der Zeichnung zeigt sche- 
matisch einen Teil eines Quertragers 10 mit einem Quertra- 
gerrohr 12. 

Das Rohr 12 ist gebildet aus gleichausgebildeten Rohrele- 
menten 14, 16, 18, 20, 22, die jeweils napfartig ausgebildet 
sind und eine Wandung 24 und einen Boden 26 aufweisen. 

In dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind die Rohr- 
elemente im Querschnitt kreisformig. Die Erfindung ist je- 
doch nicht auf kreisformige Querschnitte beschrankt, son- 
dern es konnen auch ovale, rechteckige oder sonstige geo- 
metrische Querschnittsformen einsetzbar sein. Die Wan- 
dung 24 kann axiale oder radiale Sicken oder sonstige Ne- 
benformelemente aufweisen. Die Boden 26 der Rohrele- 
mente 14, 16, 18, 20, 22 sind in dem dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel geschlossen. Es sind prinzipiell aber auch Bo- 
den einsetzbar, die Durchbrechungen aufweisen, so daB bei- 
spielsweise Kabel oder dergleichen durchgefuhrt werden 
konnen. Alternativ konnte der Quertrager dann auch zur 
Luftfiihrung dienen. 

In einem Einsteckabschnitt 28 weisen die Rohrelemente 
14 bis 22 einen kleineren Durchmesser auf als in einem Auf- 
nahmeabschnitt 30, so daB die • Rohrelemente mit ihren 
Einsteckabschnitten 28 in den Aufnahmeabschnitt 30 des 
benachbarten Rohrelements einsteckbar sind. Vorteilhafter- 
weise betragt die Abstufung im Durchmesser zwischen Ein- 
steckabschnitt 28 und Aufnahmeabschnitt 30, etwa dem Be- 
trag der Wandstarke, so daB die ineinander gesteckten Rohr- 
elemente 14 bis 22 im wesentlich ein doppelwandiges Rohr 
bilden. 

Jeweils benachbarte Rohrelemente sind in geeigneter 
Weise rniteinander verbunden. Als Verbindungstechniken 
eignen sich: Kleben, beispielsweise mit Polyurethan, Ep- 
oxidharz, aneroben Klebstoflfen oder mit thermisch aktivier- 
bare Klebstoffen, Hart- oder Weichloten, Naht- oder Punkt- 
schweiBen, Druckfugen oder Aufweiten des Rohrelements 
durch zum Beispiel Innen-Hochdruck- oder mechanisches 
Umformen. 

In dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist ein weiteres 
Rohrelement 32 vorgesehen, daB in seiner Wandung 34 eine 
AnschluBmoglichkeit fur ein im Winkel zu dem Rohr 12 an- 
geordnetes, weiteres Rohr 36 aufweist. Die AnschluBmog- 
lichkeit besteht in einfacher Weise aus einer Aushalsung 38, 
in die das Rohr 36 einsteckbar ist. Das Rohrelement 32 ist T- 
fSrmig ausgebildet, so daB das Rohr 36 mittig an das Rohr 
12 angebunden ist, so daB eine uber das Rohr 36 eingeleitete 
Kraft momentenarm eingeleitet wird. Das Rohr 36 konnte 
beispielsweise eine AuBenfuhrung fur eine Lenksaule sein 
oder zur Anbindung einer Zitterstrebe dienen. 

Indem die dem T- Stuck 32 benachbarten Rohrelemente 
20 und 22 nicht mit dem T-Stuck 32 fest verbunden sondern 
die Rohrelemente 20 und 22 gegenuber dem T-Stuck 32 je- 
weils in den Aufhahmeabschnitten 30 drehbar gehalten sind, 
kann in einfacher Weise eine verstellbare Lenksaule reali- 
siert sein, die sich dann durch Drehen um die Langsachse 
des Rohres 12 verstellen laBt. 

Es ware auch denkbar, die einzelnen Rohrelemente zu- 
mindest bereichsweise mit energieabsobierenden Materia- 
lien, wie zum Beispiel Schaumen aus Metallen, Polyureth- 
anschaumstoffen oder PartikelschaumstofFen zu fullen. Da- 
bei muB sichergestellt bleiben, daB die einzelnen Rohrele- 
mente ineinander gesteckt werden konnen. 
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Patentanspriiche 

1. Quertrager fur ein Kraftfahrzeug, insbesondere fur 
den Cockpitbereich, wobei der Quertrager (10) wenig- 
stens ein Rohr (12) aufweist, dadurch gekennzeich- 5 
net, daB das Rohr (12) zumindest bereichsweise anein- 
andergereihte, napfartige Rohrelemente (14, 16, 18, 20, 
22) mit einer Wandung (24) und einem Boden (26) auf- 
weist. 

2. Quertrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 10 
net, daB die Rohrelemente (14, 16, 18, 20, 22) gleich 
ausgebildet sind. 

3. Quertrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rohrelemente (14, 16, 18, 20, 
22) ineinandersteckbar sind. 15 

4. Quertrager nach einem der vorhergehenden An- 
spruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Rohr- 
elemente (14, 16, 18, 20, 22) das Rohr (12) bilden. 

5. Quertrager nach einem der vorhergehenden An- 
spruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Rohr- 20 
elemente in das Innere eines AuBenrohres eingesetzt 
sind. 

6. Quertrager nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die ineinanderge- 
steckten Rohrelemente (14, 16, 18, 20, 22) miteinander 25 
verbunden sind durch beispielsweise Verkleben, Verio- 
ten, VerschweiBen oder Materialumformungen, wie 
Aufweiten. 

7. Quertrager nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden Durch- 30 
brechungen aufweist. 

8. Quertrager nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohrelement 
(32) eine Anschlufimoglichkeit fur ein in einem Winkel 
angeordnetes Rohr (36) aufweist. 35 

9. Quertrager nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die AnschluBmoglichkeit gebildet ist durch 
eine Aushalsung (38), in die das im Winkel angeord- 
nete Rohr (36) einsteckbar ist. 

40 
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